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Streszczenie

Prefabrykacja wptyneta w znaczy sposéb na ksztatt architektury mieszkaniowej XX wieku, a jej znaczenie nadal nie stabnie.
W przesztosci czas eksperymentu przeobrazit sie w burzliwy okres rozwéj technologii, systemoéw budownictwa i ich odmian.
Rolg prefabrykacji byto okreslenie podstawowych standardéw mieszkaniowych w zakresie ksztattu mieszkan i charakteru
zabudowy. Obecnie technologia prefabrykacji betonowej nabiera ponownie znaczenia jako wspoéfczesne tworzywo architek-
toniczne i jest czesto stosowang metoda wznoszenia budynkéw mieszkalnych. Istnieje wiele mozliwosci jakie tkwig w pro-
dukowanych prefabrykowanych komponentach oraz zalet ekonomicznych i technologicznych. Z jednej strony elastyczno$é
i réznorodnos¢ projektowanych elementow, z drugiej strony lepsze technologicznie prefabrykaty, w znaczny sposéb pozwa-
lajg dostosowac typizacje do wspoétczesnych wymagan uzytkowych i estetycznych architektury mieszkaniowe;j.
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Abstract

Prefabrication had a significant influence on the shape of the residential architecture of the twentieth century and its impor-
tance has not diminished. In the past, a time of experimentation changed into a turbulent period of technological advance-
ment and development of construction systems and their types. The role of prefabrication was to define basic housing stan-
dards in terms of flat layouts and the character of housing developments. Currently, concrete prefabrication technology is
becoming more and more important as a modern architectural material and is a frequently used method of erecting residen-
tial buildings. There is considerable potential in prefabricated components as well as economic and technological benefits.
On the one hand, there is flexibility and variety of designed elements, and on the other, prefabricated components, which are
technologically superior, allow an adjustment of standardisation to contemporary functional and aesthetic requirements of
the residential architecture in a significant way.

Stowa kluczowe: uprzemystowienie budownictwa, prefabrykaty, standardy mieszkaniowe, mieszkalnictwo
Keywords: industrialisation of construction, prefabricated components, housing standards, housing

Wprowadzenie Introduction

Metody uprzemystowione budownictwa staty u podstaw
formowania architektury mieszkaniowej w XX wieku.
Przede wszystkim w przesztosci okreslaty funkcjonujace
przez lata standardy mieszkaniowe w zakresie ksztattu
mieszkan i charakteru zabudowy. Zapewnity Polakom
w okresie najwiekszego rozwoju tej technologii impo-
nujaca liczbe, siedmiu milionéw mieszkan w budynkach
wielorodzinnych. Obecnie technologia prefabrykacji be-
tonowej nabiera ponownie znaczenia jako wspotczesne
tworzywo architektoniczne i jest coraz czesciej stoso-
wang metodg wznoszenia budynkoéw mieszkalnych. Ze
wzgledu na nowe mozliwoséci jej zastosowania nastapi-
fa istotna zmiana w sposobie myslenia i ksztattowania
przestrzeni, jako budowie rozwigzan elastycznych do-

Industrialised methods of construction shaped the
residential architecture of the twentieth century. First
of all, in the past they determined the long-functioning
housing standards in terms of flat layouts and the char-
acter of housing developments. They provided Poles
with an impressive number of seven million flats in
multi-family buildings in the period of the biggest de-
velopment of this technology. Currently, prefabricated
concrete technology is becoming more and more im-
portant as a modern architectural material and it is the
most-often used method of constructing residential
buildings. Due to the new possibilities of using it, there
has been a significant change in the way of thinking
and shaping space, regarding it as a creation of flexi-
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stosowanych do réznych odbiorcéw i rosngcych ocze-
kiwan spotecznych. Istnieje wiele mozliwosci jakie tkwig
w obecnie produkowanych prefabrykowanych kompo-
nentach oraz zalet ekonomicznych i technologicznych.
Zgodnie z rozwojem wspoiczesnej architektury miesz-
kaniowej jesteSmy na drodze do stworzenia i przyjecia
nowych standardow réwniez przy zastosowaniu prefa-
brykacji modularnej, typowych i powtarzalnych rozwig-
zaniach przestrzennych.

Celem artykutu jest spojrzenie na historie rozwoju
prefabrykacji w Polsce z uwzglednieniem momentéw
zwrotnych, ktére w znaczny sposéb wptynety na zmia-
ne myslenia o tej technologii oraz przyspieszyty wzrost
produkcji mieszkan i budynkéw mieszkalnych. Jaka byta
w przesziosci i jest obecnie rola prefabrykacji w kreacji
architektury mieszkaniowej? Celem pracy nie jest roz-
strzygniecie o ilosci pozytywoéw lub negatywow lecz
podkreslenie potencjafu jaki tkwi technologii prefabry-
kacji zarowno odnosnie jej obecnego rozwoju i przysztej
dominacji na rynku budowlanym jak i mozliwosci pro-
wadzenia rewitalizacji w starych obiektach i przestrze-
niach mieszkaniowych. W pewnym sensie potrzebne
jest odbarwienie niechlubnej przesztosci i nowe spoj-
rzenie na zastosowanie prefabrykatéw w budownictwie
przy racjonalnym wykorzystanie zyskanych dos$wiad-
czen wytwoérczych i projektowych. Jak dalece prefabry-
kacja poprzez rozwdj technologii, wartos¢ historycznag
i wyrazisto$¢ form budowlanych wpisata sie w ksztatt
architektury wspoétczesnej?

1. Poczatki prefabrykacji w Polsce — czas eksperymentu
i rozwoju technologii

Idea prefabrykacji rozwineta sie w ubiegtym stuleciu
poczatkowo w Europie zachodniej, we Francji, Szwecji
i Finlandii docierajgc rowniez do Polski jako technologia
czesciowo zakupiona od wschodnich sgsiadow i czes-
ciowo opracowana na bazie zachodnich rozwigzan'. Za
poczatki prefabrykacji w Polsce mozna jednak uznaé sto-
sowanie eksperymentalnych i czesciowych metod wzno-
szenia obiektow. Juz w potfowie lat 50-tych wykorzysty-
wano wielkowymiarowe prefabrykaty zuzlobetonowe
w wielorodzinnych budynkach mieszkalnych w Nowej
Hucie (Wierzbicki,1999, s.12). Prefabrykaty byty réw-
niez stosowane od roku 1947 w podczas budowy war-
szawskiego osiedla TOR na Kole. Nalezaty do nich bloki
scienne, $ciany zewnetrzne trojwarstwowe i elementy
$cianek dziatowych oraz pustaki stropowe dla systemu
DMS, produkowane na miejscu budowy na tzw. poli-
gonie prefabrykacji polowej (Syrkus 1976, s.347-352).
Rowniez od roku 1947 w trakcie budowy osiedla Mura-
noéw wykorzystywano pustaki gruzowe oraz prefabryko-
wane elementy konstrukcyjne: belki gruzowe, naproza,
oraz obramienia okienne, krawezniki i gzymsy (Lachert,
1949, s.129-137). Po tym okresie wtasnych dos$wiad-
czen nad prefabrykacjg, wracano czesto do wznoszenia
budynkéw w cegty, i jak uznajg teoretycy architektury,
nastgpit wéwczas regres w rozwoju nowych technologii
wykonawstwa i zahamowanie prac nad nowoczesnymi
konstrukcjami obiektéw mieszkalnych.

Koncoéwka lat szesédziesigtych data poczatek technolo-
gii wielkoblokowej tzw. cegty zeranskiej a takze budowie
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ble solutions adjusted to different recipients and grow-
ing social expectations. There is significant potential
in currently produced prefabricated components and
their economic and technological benefits. In accor-
dance with the development of modern residential
architecture, we are on the path to create and adopt
new standards also by applying modular prefabrica-
tion, typical and repetitive spatial solutions.

The purpose of this paper is to look at the history
of prefabrication development in Poland and present
major breakthroughs, which significantly influenced
changes in thinking about this technology. They also
stimulated an increase in the construction of flats and
residential buildings. What was the role of prefabrica-
tion in the creation of residential architecture in the
past and what is it in the present? The purpose of this
paper is not to determine the amount of positives or
negatives but to highlight the potential of prefabri-
cated technology in terms of its current development
and future domination on the construction market,
but also the possibilities of revitalising old buildings
and residential spaces. In a senseg, it is necessary to
put the disgraceful past behind and take a new look
at using prefabricated elements in the construction
industry together with the rational use of experience
related to design. To what extent has prefabrication
been incorporated into the shape of contemporary
architecture by the development of technology, his-
torical value and clarity of building forms?

1. The beginnings of prefabrication in Poland—a time
of experimentation and technological development
The idea of prefabrication developed in the previous
century, initially in Western Europe, in France, Swe-
den and Finland. It also came to Poland as a type of
technology partially purchased from eastern neigh-
bours and partially created on the basis of western
solutions.” Using experimental and partial methods
of constructing buildings is regarded as the begin-
ning of prefabrication in Poland. In the middle of the
1950s, prefabricated large-size slag-concrete blocks
were used in multi-family residential buildings in
Nowa Huta. (Wierzbicki, 1999, p. 12) Prefabricated
components were also used from 1947 onwards dur-
ing the construction of the TOR residential estate in
the Koto area of Warsaw. They included wall blocks,
three-layer outer walls, parts of partition walls and
ceiling blocks used for the DMS system, which were
produced on construction sites, via so-called on-site
prefabrication manufacturing (Syrkus, 1976, p. 347-
352) After 1947, during the construction of the Mu-
randéw residential estate, precast concrete blocks and
prefabricated construction elements were used, such
as hard-core joists, lintels, window frames, curbs
and cornices. (Lachert, 1949, p. 129-137). After a pe-
riod of gaining experience with prefabrication, brick
buildings were often constructed and, according to
theorists of architecture, there was a regress in the
development of new construction technologies and
a hampering of work on modern structural systems
for residential buildings.
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pierwszego budynku wielkoptytowego w systemie PBU
Jelonki. Poligonem dos$wiadczalnym stata sie budowa
na warszawskim Stuzewcu osiedl/a prototypow?, w latach
1961-63, sktadajacego sie z prawie dwudziestu réznorod-
nych budynkow wykonanych w technologii wielkiej ptyty.
Kazdy z budynkéw byt technologicznie rézny i ekspery-
mentalny, w jednym egzemplarzu, od niskich trzykon-
dygnacyjnych i czterokondygnacyjny obiektéw do sied-
mio- i dziewieciopietrowych wieloklatkowych blokow.
Roéznorodnos$é jakg wprowadzono miata postuzy¢ opra-
cowaniu najlepszej, jednolitej konstrukcji, tak aby budynki
mogty powstawac szybko i oszczednie®. Najwieksza licz-
ba obiektéw zbudowana zostata w systemie WUF-T, ale
roznity sie miedzy sobg szczegétami, parterem handlo-
wym lub mieszkalnym czy odwréceniem uktadu miesz-
kan. Przestrzennie prezentowaty catkowitg odrebnosé.
Wiekszos¢ realizacji pozostata prototypami, tylko dziesie-
ciopietrowe budynki z wielkiej ptyty udato sie sekwencyj-
nie realizowaé w innych czesciach Warszawy.

Z koncem lat 60-tych w wielu wigekszych miastach pol-
skich zaczeto stosowaé systemy regionalne budowni-
ctwa uprzemystowionego. Istniato wiele lokalnych od-
mian, ktére w tym czasie sie rozpowszechnity, a ktérych
autorami byli nasi rodzimi inzynierowie i konstrukto-
rzy. Systemy lokalne takie jak WWP (Wroctaw), Dabro-
wa (Loédz), Winogrady (Poznan), Domino (Krakéw), ,J”
(Warszawa), operowaty zestawami gotowych budynkéw
typowych. Powstajgce systemy centralne budownictwa
wielkoptytowe jak choéby OWT-67, WUF-T oferowaty
ograniczone zestawy elementow, prefabrykatéw w ra-
mach typowych segmentéw i budynkéw. Produkcja
wiekszosci systemow regionalnych i centralnych odby-
wata sie w wytwdrniach poligonowych. W zorganizo-
wanym w roku 1967 przez Ministerstwo Budownictwa
i Przemystu Materiatow Budowlanych konkursie na pro-
jekt otwartego systemu budownictwa wielkoptytowego

The late 1960s marked the beginning of large-panel
technology, made of so called Zeranska brick, and
also the first building to feature large-panel construc-
tion in the PBU system—Jelonki—was erected. The
construction of a prototype residential estate? in
Warsaw, in the Stuzewiec area between 1961—1963,
became a testing ground and consisted of almost
twenty various buildings erected in large-panel tech-
nology. Each building was technologically different,
experimental and in only one version. They ranged
from low three- and four-storey buildings to seven-
or even nine-storey blocks of flats with multiple stair-
wells. Introducing such a variety was supposed to
help in identifying the best homogenous construction
system in order to build quickly and cost-efficiently.?
The highest number of buildings was erected in the
WUEF-T system, but they differed in details, had either
commercial or residential ground floors and they
also had reversed flat layouts. They were fully spatial-
ly distinct. Most of the projects were just prototypes
and only ten-storey large-panel tower blocks were
subsequently erected in different parts of Warsaw.

In the late 1960s, regional systems of industrialised
structural systems were used in many Polish cities.
There were many local types, which became wide-
spread at that time and their authors were Polish en-
gineers. The local systems such as WWP (Wroctaw),
Dabrowa (tédz), Winogrady (Poznan), Domino (Kra-
kow), J'(Warsaw) operated with finished sets of typi-
cal buildings. The central systems of a large-panel
construction such as OWT-67 or WUF-T offered lim-
ited sets of elements, prefabricated components
within typical dimensions and structures.

The production of the majority of regional and central
systems took place in on-site manufactures. In 1967,
there was a competition for the design of a large-
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zwyciezyt system ,szczecinski” oraz W-70. Oba opero-
waty katalogami typoszeregow prefabrykatow i typo-
wymi ztgczami, co pozwalato wprowadza¢ do projek-
téw mieszkan i budynkéw réznorodnos$é funkcjonalng
(Wierzbicki, 1999, s. 12).

Z powodu presji spotecznej w kwestii intensyfikacji pro-
dukcji uprzemystowionej i na skutek decyzji politycz-
nych, zaczety powstawac¢ Fabryki Domow. Pierwsza taka
fabryka zaistniata w Jastrzebiu Zdroju w roku 1969. Za-
stosowano w niej sprowadzong z NRD linie produkcyjna.
W latach siedemdziesigtych wytwornie prefabrykatéw
zdominowaty rynek mieszkaniowy*, a do roku 1980 w ca-
tej Polsce funkcjonowato 150 takich fabryk. Likwidacja
wytworni poligonowych i przetozenie cigzaru produkcji
na fabryki prefabrykatéw stwarzata duze mozliwosci roz-
woju budownictwa mieszkaniowego. Wiele systemoéw
prefabrykowanych rozpowszechnito sie na caty kraj. Dla
przyktadu technologia W-70, z lokalnego systemu kon-
strukcyjno — montazowego stata sie systemem ogdlno-
polskim powszechnie stosowanym?®. Stato sie to gféw-
nie dzieki mozliwosci dostosowania wielkosci budynku
oraz ilosci kondygnacji do konkretnych uwarunkowan
i zapotrzebowania, przy uzyciu gotowych komponen-
téw. Poza systemami otwartymi realizowane byty pro-
jekty typowe, wedtug systeméw w zamknietych, bez
mozliwosci wprowadzenia zmian, (PBU, WUF-T, WWP)
i czesciowo zamknietych (np. OWT), gdzie mozliwe byty
zmiany w uktadach konstrukcyjnych i wysokosciach bu-
dynkow od 5-ciu do 11-stu kondygnacji. Poza wielkopty-
towymi réwnolegle operowano systemami wielkobloko-
wymi , do najpopularniejszych nalezata cegta zeranska,
ale takze stosowano konstrukcje szkieletowe w postaci
ramy typu H, system T czy SBO. Warto wspomnie¢, ze
w Polsce po raz pierwszy zastosowano prefabrykowang
konstrukcje szkieletowg w postaci ramy w ksztafcie lite-
ry H juz w roku 1955 w todzi w czasie budowy 11-kon-
dygnacyjnej biblioteki uniwersyteckiejé. Typ ramowy zo-
stat takze wykorzystany w szkielecie serii budynkéw na
warszawskim Muranowie (Lewicki, 1964, s. 60-61). Byt
to system, ktéry zyskat popularno$é¢ ze wzgledu na brak

12

IIl. 3. Prefabrykacja-osiedla TOR na Kole/zrédto: Syrkus H., Ku idei
osidla spotecznego 1925-1975, Panstwowe Wydawnictwo Nauko-
we, Warszawa 1976, s. 347 / Prefabrication—TOR residential estate
in Kofo/source: Syrkus H., “Towards the Idea of the Social Housing
Estate 1925-1975, Panstwowe Wydawnictwo Naukowe, Warszawa
1976, pp. 347

panel construction system organised by the Ministry
of Construction and Building Materials Industry, which
was won by the ’‘szczecinski system’ and the W-70
system. Both systems operated with prefabricated
series catalogues and typical joints, which allowed to
introduce a functional variety into flat and residential
building designs. (Wierzbicki, 1999, p. 12).

Due to social pressure triggered by the intensification
of industrialised production and political decisions,
House Factories began to operate. The first one ap-
peared in Jastrzebie Zdroj in 1969. A production line
brought from the GDR was used there. In the 1970s,
the prefabricated production plants dominated the
housing market,* and there were 150 of such factories
by 1980 across Poland. The shutting down of on-site
manufactures and shifting the burden of production to
prefabricated component factories created opportuni-
ties for the development of the housing construction
industry. Many prefabrication systems were popular
across the country. One example is the W-70 technol-
ogy, which began as a local construction and assem-
bly system and became widely used.® This happened
because of the possibilities of adjusting the size of
a building and the number of floors to specific condi-
tions and needs by using finished components. Apart
from open systems, which were used to develop stan-
dardised designs, there were also closed ones, with-
out the possibility of introducing any changes (PBU,
WUF-T, WWP) and partially closed (for example, OWT)
with possible modifications in construction systems
and the height of the buildings from five to eleven
floors. Large-panel systems were employed in paral-
lel with large-block systems. The most popular was
Zeranska brick but skeletal structures in the form of
the H-frame, the T-system or SBO were also used. It
is worth mentioning that, in Poland, H-shaped pre-
fabricated skeletal structural systems were first used
already in 1955 in £édz, during the construction of an
eleven-storey university library.? This type was also
used in the structure of the series of the buildings in



wystepowania $cian nosnych co dawato mozliwos$¢ ela-
stycznej aranzacji przestrzeni wnetrz mieszkalnych.
Praca konstruktoréw i projektantow nad udoskonale-
niem technologii prefabrykowanych spowodowata, ze
wiele systemow doczekato sie swoich kolejnych odmian
(np. WUFT/67 na WUFT/72, OW-T na OWT/75 lub W-70
na Wk-70 ). W latach 1970 do 1989 funkcjonowaty na
rynku w sumie 24 podstawowe i zmodyfikowane syste-
my budownictwa wielkoptytowego.

Fabryki domow powstawaty w miejscach, gdzie plano-
wano budowe miast i osiedli praktycznie od podstaw,
przewaznie jednak w taki sposéb, aby dowdz prefabry-
katéw byt optacalny a materiat mogt by¢é bezposrednio
dostarczany na miejsce budowy. Dla przyktadu wspo-
mniana wczesniej pierwsza krajowa fabryka w Jastrze-
biu Zdroju (1969) i kolejna w Bziu Zameckim (1969)
powstaty dzieki decyzjom politycznych i miaty stuzyé
przyrostowi mieszkan dla pracownikow kopalnh. Fabryka
FADOM w catosci wiec podlegata przemystowi goérni-
czemu, a budynki powstawaty przewaznie na Gérnym
Slasku. Wkrétce stworzono sasiednie Fadom w Zorach
(1970) i Fabud w Michatowicach. Linia produkcyjna
do tych wytwérni byta zakupiona z NRD a pracownicy
wyjezdzaliregularnie na szkolenia zwigzane ztechnologig
montazu urzgdzen i procesem produkcyjnym, ale takze
wykonywali produkcje pod nadzorem szkoleniowcéw
z Niemiec. Ogolna liczba pracownikéw tych fabryk
liczyta ponad tysigc osdéb, a sam obiekt skfadat sie
z kilku hal. Schemat produkcji byt wszedzie podobny,
poczawszy od prac przygotowawczych potrzebna
byta zbrojownia, kolejno w poszczegolnych halach
produkowano ptyty stropowe, dachy, $ciany
wewnetrzne i zewnetrzne. Ta§mociggami dostarczano
kruszywo i ustalano mieszanke do produkcji pftyt,
ktore z kolei powstawaty w zeliwnych formach, gdzie
zbrojenie tgczono z betonem. Proces wigzania betonu
trwat osiem godzin, a do form podfgczano goraca pare
,aby go przyspieszyé. Podejmowane proby skracania
czasu lub podnoszenia temperatury konhczyty sie
niepowodzeniem i nieodwracanymi uszkodzeniami
materiatu lub odchytkami wymiarowymi ptyt’. Produk-
cja domoéw bytfa zorganizowanych i olbrzymim przed-
siewzieciem, a wytwoérczos¢ w fabrykach nacechowa-
na olbrzymig wydajnoscig® ukierunkowang na liczbe
mieszkan, z pominigciem jakos$¢ prefabrykatow. Takie
podejscie przyczyniato sie powszechnie do dezorgani-
zacji proces montazu i nie wrézyto przysztosci tej tech-
nologii.

2. Koniec epoki uprzemystowienia budownictwa

Upadek budownictwa wielkoptytowego nastgpit latach
90-tych kiedy pozamykano linie produkcyjne, wytwoérnie
prefabrykatéw, gdyz staty sie nieoptacalne. Niska jako$¢é
wytwarzanych elementéw i btedy technologiczne ale
przede wszystkim wieksze spofeczne oczekiwania spo-
wodowaty, ze nie mialy szans w rywalizacji z nowymi
zroznicowanymi i bardziej ekonomicznymi technologia-
mi wznoszenia budynkow. Duze spoétdzielnie mieszka-
niowe zostaty wyeliminowane z rynku mieszkaniowego
na korzy$¢ budownictwa prywatnego i dziatalnosci de-
weloperskiej. W tym samym czasie prywatne firmy pro-

Muranow district, (Lewicki, 1964, pp. 60-61) in War-
saw. It was a system that gained popularity as it did
not include any partition walls. It enabled the flexible
arrangement of flat interiors.

The work of structural engineers and designers on
technology improvement caused many systems
to have their further modifications (for example,
WUFT/67 was changed into WUFT/72, OW-T into
OWT/75 or W-70 into Wk-70). From 1970 until 1989
there were twenty-four basic and modified large- pan-
el construction systems functioning on the market.
House factories were opened in places where cities
and residential estates were planned to be built from
the bottom up, mostly in such a way as to make the
delivery of the prefabricated elements cost-effective
and so that the material could be directly delivered
to construction sites. For example, the first factory
in the country in Jastrzebie Zdroéj (1969), which was
mentioned before, and another one in Bzie Zameckie
(1969) were opened thanks to political decisions and
were supposed to increase the number of flats for
mine workers. The FADOM factory was completely
dominated by the mining sector and the buildings
were erected mostly in the area of Upper Silesia.
Soon, other neighbouring plants such as Fadom in
Zory (1970) and Fabud in Michatowice were opened
as well. Production lines in these plants were bought
from the GDR and workers regularly took part in
the training courses there, which covered assembly
technology and production process. They also per-
formed production under the supervision of instruc-
tors from Germany.

The total number of workers in these production
plants amounted to over a thousand and the build-
ings themselves consisted of several floors. The pat-
tern of production was similar everywhere, the rein-
forcement site was essential for preparatory works,
consequently, in other rooms floor slabs, roofs, exte-
rior and interior walls were manufactured. Aggregate
was delivered by conveyors and the mixture was
prepared for production of the slabs, which were
made in cast-iron forms, where the reinforcing steel
was combined with concrete. The process of con-
crete binding lasted eight hours and hot steam was
supplied to the forms to make this process faster. At-
tempts to shorten the time of production or increase
the temperature ended in failures, irreversible dam-
ages of the material or dimensional deviations of the
slabs.” The production of houses was an enormous
and well-organised undertaking and it was immense-
ly efficient® as it focused on the number of flats, ig-
noring the quality of the prefabricated components.
This attitude frequently contributed to disorganisa-
tion of the assembly process and it did not bode well
for the future of this technology.

2. The end of the construction industrialisation era
The fall of the large-panel construction system took
place in the 1990s, when the production lines were
shut down and the plants of the prefabricated com-
ponents became non-profitable. The low quality of
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dukujgce materiaty budowlane musiaty podnies$¢ swojg
wydajnosé i jako$é produktéw, aby zdominowacé zaktady
panstwowe. W dalszym etapie ewolucyjnych zmian na
rynku budowlanym rozpoczeta sie ekspansja firm zagra-
nicznych do Polski promujgcych nowoczesne materiaty.
Byt to dodatkowy impuls do odejscia od przestarzatej
technologii prefabrykacji betonowej na rzecz innych
technologii jak choé¢by monolitycznej®, ktéra pozwalata
na nieskrepowane ksztattowanie formy i swobode w bu-
dowie funkcji obiektow.

Z punktu widzenia rozwoju budownictwa ukierunko-
wana prefabrykacja byta rozwigzaniem rozsgdnym
i potrzebnym ze wzgledu na konieczno$¢ zmniejszenie
powszechnego gtodu mieszkaniowego i na niskg jako$é
6wczesnego budownictwa. Fabryki domow wykorzy-
stywaty niewielki procent swoich produkcyjnych moz-
liwosci, pojawiajace sie odchytki prefabrykatéw dezor-
ganizowaty montaz, a jako$¢ budynkéw mieszkalnych
pogarszata sie. Najczestszymi wadami prefabrykatéw
byto przekraczanie dopuszczalnych odchytek wymia-
rowych w okoto 30% prefabrykatow oraz uszkodzenia
i tzw. niedorobki (Basista, 2001, s.85). Niestety wywo-
fato to wieloletnie konsekwencje prowadzgce do nie-
konczacych sie remontéw elewaciji, likwidacji uszkodzen
wewnetrznych i nieszczelnosci oraz koniecznych docie-
plen. W latach osiemdziesiatych ubiegtego stulecia po-
wszechnie prowadzono termomodernizacje budynkow,
ktorej celem byto pomniejszenie kosztow eksploatacji
i kompleksowe docieplanie przegrod zewnetrznych
oraz modernizacja instalacji wewnetrznych. Priorytetem
okazato sie likwidacja przede wszystkim mankamentow

the elements and technological flaws, but most of
all, greater social expectations made them unable to
compete with new, diversified and more economi-
cal technologies of erecting buildings. Big housing
cooperatives were eliminated from the housing mar-
ket in favour of the commercial construction sector
and the activities of the real estate developers. At the
same time, private companies producing building
materials had to increase their efficiency and qual-
ity of the products in order to supersede state fac-
tories. In a further evolutionary stage there was an
expansion of foreign companies promoting modern
materials on the housing market in Poland. It was an
additional incentive to reject the outdated technolo-
gy of concrete prefabrication in favour of other tech-
nologies such as the monolithic one,® which allowed
for unconstrained creation of forms and freedom in
function design.

From the perspective of the development of the
construction industry, targeted prefabrication was
a sensible and necessary solution, because of the
necessity to decrease common shortages of flats
and low quality of construction at that time. House
factories used just a small percentage of their poten-
tial output, the deviations of prefabricated compo-
nents disorganised the assembly and the quality of
residential buildings was getting worse. Exceeding
the permissible deviations on sizes in about 30% of
prefabricated components, damage or flaws (Ba-
sista, 2001, p. 85) were the most common defects
in prefabricated parts. Unfortunately, it caused long-

II. 4. Prefabrykowane detale — osiedle Muranéw/ zrédto: Lachert B., “Muranéw — dzielnica mieszkaniowa” Architektura 1949 nr 5 / Prefabricated
details — Muranow residential estate/source: Lachert B., ‘Muranéw -the Residential District’, Architecture 1949 no. 5
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$cian a w tym likwidacje mostkow termicznych oraz wy-
miana okien. Ustawa w roku 1998 o wspieraniu przed-
siewzig¢ termomodernizacyjnych okazata sie niewystar-
czajgcym narzedziem do wiasciwe przeprowadzonej
modernizacji. Dopiero pdézniejsza z roku 2009 Ustawa
o wspieraniu termomodernizacji i remontow regulowata
procedury remontowe i narzedziem do eliminacji pod-
stawowych wad i usterek technicznych budynkéw (Or-
chowska, 2018, s. 43).

Obecnie za najwieksze wady tamtych osiedli uwaza sie
unifikacje budownictwa i monotonie podobienstw ca-
tych osiedli mieszkaniowych oraz szerzenie sie negatyw-
nych zjawisk spotecznych. Najwieksze znaczenia jednak
dla ksztattu architektury mieszkaniowej poza wadami
konstrukcyjnym i technologicznymi byto to, ze wielka
plyta spowodowata zwielokrotnienie wszelkich innych
negatywnych cech budownictwa osiedlowego jego po-
wtarzalnos¢, anonimowos$¢ , brak indywidualizmu jako
cech prawdziwej architektury oraz sztywny system kon-
strukcyjny nie dawat mozliwosci elastycznego myslenia
o przestrzeni mieszkalnej (Basista, 2001, s. 85). Nie data
rady tego zmieni¢ nawet skuteczna termomodernizacja,
ktéra ograniczata sie jedynie do zmian kosmetycznych
i kolorystycznych elewacji nie pozbawiajgc obiektéw
pierwotnego charakteru i ponad wymiarowej skali.

3. Potencjat i wartosci osiedli mieszkaniowych
Prefabrykowane osiedla mieszkaniowe stanowig obec-
nie niedoszacowana warto$¢, po pierwsze ze wzgledu
na tereny jakimi dysponujg, czesto $srédmiejskie i do-
skonate lokalizacyjnie oraz przestrzennie — w miejscach,
gdzie nie udato sie pierwotnych zatozen urbanistycznych
zmieni¢ a wolng przestrzen zabudowac. W zatozeniach
wiele osiedli dysponowato swobodg przestrzeni, zakom-
ponowanymi zielencami i terenami otwartymi oferujgc
mieszkancom warto$é zamienng, rekompensujac w ten
spos6b mate i ciasne mieszkania oraz typowe bloki. Wa-
runki higieniczne zabudowy zapewniaty odpowiednie
przewietrzanie, nasfonecznienie i zamierzony kontakt
ze srodowiskiem naturalnym. Niezaprzeczalna wartosé
historyczna zwigzana jest z powstawaniem i ksztaftowa-
niem $srodowiska zamieszkania, zawierajgca barwne hi-
storie zycia catych spotecznosci i poszczegolnych miesz-
kancéw. Odmiennos$é i roznorodnosé osiedli jakg mozna
dostrzec zawarta jest w podobienstwie formy i ksztaftu
zabudowy oraz specyficznym klimacie jednostek miesz-
kaniowych. Te wtasnie elementy charakter terenu w oto-
czeniu budynkéw, rodzaj konstrukcji oraz mozliwosci
techniczne obiektow sg obecnie podstawg dyskusji nad
przysztoscig blokowisk.

Idea skutecznej rewitalizacji, bo o niej mowa, opiera
sie wiec na utrzymaniu zasobow i prowadzeniu dziatan
podnoszacych warto$é techniczna, estetyczng i funk-
cjonalng, ale takze jest sposobem na zmiany w zakresie
struktury samych budynkéw. Upowaznienie do dziatan
rewitalizacyjnych dajg sprecyzowane warto$ci i roz-
maitos$¢ technologii prefabrykacji jaka tkwi obiektach
mieszkaniowych. Kazda z technologii to indywidualny
sposdb na dziatania naprawcze. Wspdlna jest jednak
przyszto$ciowa idea przebudowy blokow z zastoso-
waniem udogodnien funkcjonalnych i zmian w uzytko-

term consequences leading to never-ending renova-
tions of fagcades, the elimination of interior damages
and leakages or the necessity for thermal insulations.
In the 1980s, building thermal retrofitting was widely
being carried out. It served the purpose of decreasing
maintenance costs, carrying out extended thermal
insulations of building envelopes and modernising
internal installations. Eliminating wall defects, includ-
ing the removal of thermal bridges and replacement
of window frames were the priorities. The Act of 1998
on supporting thermal refurbishment turned out to
be insufficient in properly facilitating modernisation
measures. The subsequent Act of 2009 on support-
ing thermal refurbishment and renovation works
regulated renovation procedures and was the tool
to eliminate basic faults and technical defects of the
buildings. (Orchowska, 2018, p. 43).

The unification of the construction sector, monotony
of similarities of entire residential estates and the
spread of negative social phenomena are currently
considered to be the biggest disadvantages of pre-
fabricated housing estates. Apart from construction
and technological defects, the use of large-panel sys-
tems, which caused the multiplication of other nega-
tive features of housing construction, was the most
significant for the shape of residential architecture.
Its repetitiveness, anonymity, lack of individuality, the
qualities of the real architecture and rigid construc-
tion system did not give any possibility to think about
housing space in a flexible way. (Basista, 2001, p. 85)
Even effective thermal refurbishment did not manage
to change it, as it was limited only to cosmetic chang-
es and colourful fagades, not eliminating the original
character and oversized scale of buildings.

3. The potential and value of housing estates

At present, prefabricated housing estates have an un-
derestimated value, mostly because of their premises.
As they are often located in city cetnres, they are ideal
in terms of location and space, where the original urban
planning schemes failed to be changed and free space
could not be built up. In the schemes many housing
estates offered space, green squares and open areas
giving the residents an interchangeable value, compen-
sating in this way for small, cramped flats and ordinary
blocks. The hygienic conditions of the developments
were guaranteed by proper ventilation, sun exposure
and intentional contact with the natural environment.
Their undeniable historic value is connected with for-
mation and shaping of the housing environment, in-
cluding colourful life stories of the communities and
individual tenants. Differences and varieties of the hous-
ing estates, which are noticeable, are included in the
similarities of forms and shapes of the developments
and specific climate of housing units. These elements,
the character of the area surrounding the buildings, the
type of structural systems and technical capabilities of
the buildings currently serve as a basis for discussion
on the future of housing projects.

The idea of effective revitalisation, which is being
discussed here, is based on keeping the resources
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waniu przestrzeni, czesciowych wyburzen, obnizaniem
kondygnacji, uzupetnien budynkéw nowymi fragmenta-
mi czy wreszcie re-uzycie ptyt betonowych powstatych
z rozbiorki. Projekty pilotazowe z mniejszym czy wigk-
szym powodzeniem jednak dalszym ciggu prowadzone
sg Europie w ramach modernizacji osiedli prefabrykowa-
nych. Zmieniajgce sie standardy mieszkaniowe a takze
potrzeby spoteczne zmuszajg projektantéw do rozwigzan
kreatywnych zwigzanych z nowoczesnym podej$ciem
do mieszkalnictwa. Z drugiej strony jest rzeczg jasna, ze
nie mozna trwale zmienié¢ $rodowiska mieszkaniowego
bez radykalnych zmian w nim samym. Wykorzystanie
olbrzymiego potencjatu lokalizacyjnego i strukturalnego
budynkéw jest najwazniejszym elementem procesu re-
witalizacji terendw mieszkaniowych i jest zagadnieniem
waznym dla funkcjonowania osiedli w przysztosci.

Aby zapewni¢ dtugi okres uzytkowania nalezy dostrzec
zdolnosci adaptacyjne prefabrykowanych blokéw do
nowych potrzeb. Trwatos¢ budynku okreslana jest wiec
mianem zdolnosci do jej przekonfigurowania, elastycz-
noscig i mozliwosciami przeksztatcen nie bedgcymi
w sprzecznosci z jej dotychczasowym uzytkowaniem.
Zabudowa moze by¢ wiec inspiracjg do dziatan moder-
nizacyjnych zwigzanych z bardziej odwaznymi dziatania-
mi zwigzanymi z przebudowg blokéw redukcja kondyg-
nacji a nawet uzyciem materiatu rozbiérkowego. Temat
re-uzycia ptyt prefabrykowanych byt juz przez autorke
niniejszego artykutu badany. Do najwazniejszych zalet
jakie tkwig w tego rodzaju systemowej przebudowie
nalezg oszczednosci na réznym poziomie inwestycji od
terenowych po materiatowe, szybszy od tradycyjnego
sposoéb realizacji inwestycji, wizualna zmiana charakteru
zabudowy i kreacja atrakcyjnego srodowiska mieszkanio-
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and enacting measures that improve technical, aes-
thetic and functional values, but also it is a method for
introducing changes in terms of the buildings’ struc-
ture. An authorisation for revitalisation activities gives
clearly defined values and varieties of prefabrication
technologies of housing buildings. Each technology
stands for an individual method of reconstruction
works. However, the future idea of reconstructing the
blocks of flats is common. It involves the construction
of functional facilities and changes in using space, par-
tial demolitions, lowering storeys, the addition of new
elements or finally reusing the concrete slabs from
demolition works. Pilot projects involving modernisa-
tion of prefabricated housing estates are still carried
out in Europe with varying success. Changes in hous-
ing standards as well as social needs force designers
to introduce creative solutions connected with a mod-
ern approach to housing. On the other hand, it is clear
that the housing environment cannot be permanently
changed without any radical modifications. The most
significant part of the revitalisation process of residen-
tial areas includes taking advantage of the enormous
potential of sites and structures of the buildings and it
is also an important issue for the future functioning of
the housing estates.

In order to provide a long period of usage, it is es-
sential to identify the adaptive reuse potential of pre-
fabricated blocks of flats. The durability of a building
is defined by its ability to be reconfigured, its flexibility
and reconstruction potential, which are not in contra-
diction with its previous usage. Consequently, a hous-
ing development might be an inspiration for mod-
ernisation connected with more serious works such
as remodelling blocks of flats, lowering the storeys
or even the use of material reclaimed from demoli-
tion. The subject of re-using prefabricated slabs has
already been researched by the author of this article.

The most important benefits of this type of system re-
construction are the cost-effectiveness at different lev-
els of the project, ranging from locations to materials,
faster project completion in comparison to traditional
projects, visual changes to a housing developments’
character, the creation of attractive housing environ-
ments, of the possibility of leaving residents in a well-
known environment in accordance with their fond-
ness and habits. Other merits include using the iarea
for any works to improve its functioning and, finally,
a considerable amount of the building material and
possibilities of its use. (Orchowska, 2016, pp. 365-374)
Knowledge about older technologies of prefabrication
and methods of remedial works has potential and is
an information resource, which allows to avoid per-
formance, assembly and organisational errors both in
the present and in the future.

Active ways of seeking the best previously used
methods of prefabrication, by using more or less
suitable technologies, attempts to create universal
rules of erecting buildings still have a significant
impact on the future of housing construction. Us-
ing more complex prefabrication systems, in which
a bigger number of fixed elements was used, led to



wego, mozliwosci pozostania mieszkancéow w znanym
sobie $rodowisku, zgodnie z zamitowaniami i przyzwy-
czajeniami. Poza tym wykorzystanie zainwestowanego
terenu do dziatan polepszajacych jego funkcjonowanie
i wreszcie, duza ilo$¢ budulca i mozliwosci jego zasto-
sowania (Orchowska, 2016, s. 365-374). Wiedza o star-
szych technologiach prefabrykacji i sposobach dziatan
naprawczych stanowi potencjat i zaséb informac;ji, ktory
pozwala unikngé btedéw wykonawczych, montazowych
i organizacyjnych obecnie i w przysztosci.

Czynne poszukiwanie najlepszych metod prefabryka-
cji w minionych okresach, poprzez stosowanie mniej
lub bardziej poprawnych technologii, préby tworzenia
uniwersalnych regut wznoszenia obiektéw majg w dal-
szym ciggtu wielki wptyw na przyszto$¢ budownictwa
mieszkaniowego. Wykorzystywanie bardziej skompliko-
wanych systemoéw prefabrykacji, w ktérych stosowano
wiekszg ilos¢ statych elementow prowadzito do budowy
bardziej urozmaiconych form architektonicznych, nato-
miast technologie ubozsze, stosujgce wieksze uprosz-
czenia prowadzity do kreacji nieelastycznych rozwigzan
przestrzennych i funkcjonalnych mieszkan oraz wpro-
wadzaty banalno$é estetyczng budynkow. (Orchowska,
2018, s. 30)

4. Nowa prefabrykacja

Dzisiejszy rozwdj technologii stawia na pierwszym pla-
nie, w zakresie typowych rozwigzah poza ekonomicz-
nym, czynnik jakosci i wytrzymatos$ci poszczegdlnych
elementéw prefabrykowanych. Obecnie wyrazem po-
stepu technologicznego jest zarowno proces uprze-
mystowienia robét budowlanych jak i wytwarzanie
odpowiedniej jako$ci réznorodnych prefabrykatéw,
w kompleksowym przedsiewzieciu budowy obiektéw.
Wytwarzanie prefabrykatéw betonowych wiec w wy-
specjalizowanych zaktadach ma na celu produkcje
elementéw odpowiedniej jakosci, precyzyjnie wyko-
nanych i powtarzalnych dla uzyskanie odpowiedniej
wydajnosci produkcji oraz odpowiednio wytrzymatych.
W tym przypadku koniczno$¢ prowadzenia rotacji form
sprzyja podtrzymaniu wydajnos$ci zaktadéw produkcyj-
nych oraz dalszej dystrybucji do klienta. Poza wielko$-
ciowym kryterium podziatu elementéw prefabrykowa-
nych istnieje przede wszystkim wiele rodzajow uzytego
betonu w zaleznos$ci od technologii i przeznaczenia
elementéw. Do najczesciej stosowanych nalezg: beto-
ny o konsystencji plastyczno-ciekiej i samozageszczal-
ne, beton ze zbrojeniem rozproszonym (fibrobeton),
z zawartoscig wtokien szklanych, beton o konsystencji
wilgotnej oraz beton architektoniczny', ale takze inne
rzadsze mieszanki o szczegolnych wtasciwosciach np.
beton wysokowartosciowy, samoczyszczacy lub trans-
parentny. Dzieki odpowiednim modyfikacjom skfadu
mieszanki betonowej mozna uzyskaé przydatne wtasci-
wosci tego materiatu np. odwadniajace, cieptochronne
czy dekoracyjne. Dla przyktadu beton architektoniczny
moze spetnia¢ nawet najwieksze wymagania estetycz-
ne architektéw takze pod wzgledem faktury i barwienia
powierzchni.

Produkcja prefabrykatéw wymaga szczegétowego przy-
gotowania. Mozna powiedzie¢, ze proces produkcji

constructing more varied architectural forms, while
poorer technologies that applied greater simplifica-
tion led to creating inflexible spatial and functional
flat solutions and introduced banal architectural aes-
thetics. (Orchowska, 2018, p. 30)

4. New prefabrication

The current development of technologies puts the
quality and durability factor of specific prefabricated
elements first in terms of typical solutions, except of
economic ones. At present, the expression of tech-
nological progress includes both the process of the
industrialisation of construction work and manufac-
turing prefabricated parts of proper quality in com-
plex construction projects. Producing prefabricated
concrete components in specialised plants has the
purpose of manufacturing elements, which have an
appropriate quality, are made in a precise way and
are repetitive so as to achieve proper productivity
and durability.

In this case, the necessity to carry out rotation of
forms encourages to sustain productivity of manu-
facturing plants and further distribution to custom-
ers. Apart from the size criteria of dividing prefabri-
cated elements, there are many types of concrete
used depending on technology and purpose of el-
ements. The most common include: concrete with
a plastic and liquid consistency, self-composed
concrete, reinforced concrete (fibre-reinforced
concrete) with glass fibre content, earth-moist con-
crete and decorative concrete,’ but also other rare
mixtures with specific characteristics, for example,
high-performance, self-cleaning or transparent con-
crete. Thanks to appropriate modifications of ingre-
dients of the concrete mixture, useful properties of
this material may be obtained, i.e. dehumidifying,
insulating or decorative. For instance, decorative
concrete may fulfil the three essential aesthetic re-
quirements of architects, also in terms of texture
and surface colouring.

The production of prefabricated components re-
quires detailed preparation. It can be said that the
production process starts at the stage of designing
a building and it makes up the biggest part of the for-
mation process of an architectural project. Currently,
there has been a significant shift towards longer time
spent on creating a technological design of a build-
ing in proportion to the time of the delivery of pre-
fabricated elements, much less on the construction
of the building object itself. The technical documen-
tation includes not only the modularity of wall and
ceiling elements, but also the physical, chemical and
visual parameters of concrete intended for a specific
prefabricated element. That is why detailed techno-
logical drawings of the building must be prepared,
involving close cooperation between architects and
structural engineers. Technologically uncomplicated
buildings do not require a dedicated system of pre-
fabrication but they may be based on the guidelines
presented in the catalogues of manufacturers. Thus,
any problems connected with production or assem-
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zaczyna sie na etapie projektowania obiektu i stanowi
najwieksza cze$é procesu powstawania realizacji archi-
tektonicznej. Nastgpito obecnie znaczne przesuniecie
czasochtonnosci wytworzenia projektu technologiczne-
go obiektu w stosunku do czasu realizacji prefabrykatéw,
a tym bardziej realizacji samego obiektu. Dokumentacja
techniczna uwzglednia nie tylko modutowos$¢ elemen-
tow $ciennych i stropowych ale ponadto parametry fi-
zyczne, chemiczne i wizualne betonu przewidziane dla
konkretnego prefabrykatu. Precyzyjne rysunki technolo-
giczne obiektéw musza by¢ wobec tego przygotowywa-
ne przy uwzglednieniu $cistej wspotpracy konstruktora
i architekta. Proste technologicznie obiekty nie potrze-
buja opracowania systemu prefabrykacji lecz moga
opiera¢ sie na podstawie wytycznych przedstawionych
w katalogach producentéw. Dzigki temu mozna unikng¢
probleméw zwigzanych z produkcjg i montazem pre-
fabrykatéw na budowie. Dobra jako$¢ prefabrykatéw
mozna zapewni¢ dzieki wieloetapowej ich kontroli po-
czawszy od prac przygotowawczych, produkcji az po
odbidr i dystrybucje gotowych elementow.

Wiele dziedzin budownictwa jest obecnie zdominowane
przez prefabrykacje betonowg. Réwniez budownictwo
mieszkaniowe stawia od nowa kroki w strone powszech-
nego zastosowania prefabrykatéw, o jakosci odpowia-
dajgcej obecnym potrzebom. Wymierne korzy$ci nowej
prefabrykacji wystepuja na roznych poziomach produk-
cji i uzytkowania, a za jej posrednictwem mozna wznosic¢
obiekty uprzemystowione catosci lub tgczy¢ je z innymi
technologiami. Do zalet nalezg przede wszystkim szyb-
kos¢ wznoszenia obiektow, gdyz dominuje tu montaz,
nad robotami mokrymi oraz duze uniezaleznienie sie
od warunkéw pogodowych. Wystepujagca mozliwosé
optymalizacji jakosci, zapotrzebowania materiatowego
i energochtonnosci co pozwalana na wytwarzanie pre-
fabrykatéw precyzyjnych technologicznie. Nie pozostaje
to bez znaczenie dla ksztaftowania bryty zgodnie z in-
dywidualnym zapotrzebowaniem funkcjonalnym i este-
tyczny tworcow architektury. Istotg usprawnienia nowej
prefabrykacji jest rowniez zapewnienie ciggtosci i bazy
doswiadczen wynikajgcych z okresow minionych (np.
stosowanie nowoczesnych i trwatych ztgczy), zapewnie-
nie elastycznosci i uniwersalnosci produktom powstaja-
cym w tej technologii.

Whioski

Prefabrykacja wptyneta w znaczy sposoéb na ksztatt ar-
chitektury mieszkaniowej XX wieku a jej znaczenie nadal
nie stabnie. Zadaniem prefabrykacji w przesztosci byto
zaspokojenie niedoboru lokali mieszkalnych. Czas eks-
perymentu przeobrazit sie w burzliwy okres rozwaj tech-
nologii, systemow budownictwa i ich odmian, a rolg
prefabrykacji byto ksztattowanie podstawowych stan-
dardoéw mieszkaniowych. Poprzez masowos$¢ zjawiska
czas ten ten stat sie jednym z najbardziej wyrazistych
okresow rozwoju budownictwa mieszkaniowego, budo-
wy charakterystycznych do dzisiaj elementow i struktur
funkcjonujacych w przestrzeni miast. Pozostata w ten
sposdb spuscizna technologiczna do dzisiaj wzbudza
szacunek i uznanie wsréd konstruktorow. Poglad ten
bazuje na olbrzymiej iloscig doswiadczen zyskanych
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bly of prefabricated components at the construction
site may be avoided. Good quality of prefabricated
parts might be provided by multi-stage supervision
that starts with preparatory works, production and
ends with delivery' and distribution of the finished
components.

Currently, many fields of construction are dominated
by concrete prefabrication. Housing construction is
again taking steps towards a wide use of prefabri-
cated elements that have a quality that satisfies cur-
rent needs. The tangible benefits of new prefabrica-
tion are noticeable at different levels of production
and usage, and through it industrialised buildings
may be erected in whole or they may be connected
with other technologies. Benefits include the speed
of constructing the buildings, as it is mainly based
on assembly, not on wet works, and significant inde-
pendence from weather conditions. The possibility
of optimising the quality, material demand and en-
ergy consumption allows to produce prefabricated
components, which are technologically accurate. It
is significant for shaping a building in line with in-
dividual functional and aesthetic needs of architec-
ture’s designers. The key point of improving the new
prefabrication is also providing continuity and a da-
tabase of experience resulting from past periods (for
example, using modern and durable joints), ensuring
the flexibility and versatility of products made in this
technology.

Conclusions

Prefabrication had a significant influence on the
shape of the residential architecture of the twenti-
eth century and its importance has not diminished.
In the past, the purpose of prefabrication was to
tackle housing shortages. A time of experimenta-
tion changed into a turbulent period of technologi-
cal advancement, development of construction sys-
tems and their types and the role of prefabrication
was to create basic housing standards. As it was
a mass phenomenon, this time became one of the
most distinct periods of housing development, of
constructing characteristic elements and structures
that continue to function in urban spaces. Thanks
to this, a technological legacy has been left and it
is respected and recognised among constructors.
This viewpoint is based on an enormous amount of
experience obtained first in on-site manufacturing
plants, then in house factories, but also at construc-
tion sites, where building and technical issues of
industrialisation of the construction industry were
legalised with a good effect. Prefabrication, in this
respect, started from a primitive manufacture and
became an enormous technological achievement
and is a potential source of further housing devel-
opment in Poland. In that sense, this technology has
fulfilled its purpose, and what is more important, the
period of changes and development has not seen its
definitive end. Space and form do not serve a single
purpose of increasing the number of negative opin-
ions here. However, it is a way towards flexible and



w wytworniach poligonowych, nastgpnie w podzniej-
szych fabrykach domoéw oraz na miejscu budowy, gdzie
z nalezytym skutkiem legalizowano konstrukcyjne i tech-
niczne kwestie uprzemysfowienia budownictwa. Prefa-
brykacja w takim zakresie od prymitywnej manufaktury
stata sie olbrzymim osiggnieciem technologicznym i jest
potencjalnym zrédtem dalszego rozwoju mieszkalnictwa
w Polsce. W tym znaczeniu ta technologia spetnita swo-
ja role, a co wazne okres przemian i rozwoju nie zostat
ostatecznie zamkniety. Przestrzen i forma nie stuzy tu
jedynie mnozeniu negatywnych ocen lecz jest droga
dojscia do elastycznych i funkcjonalnych przeobrazen,
ktore majg swoich zwolennikdéw, takze obecnie wsréd
architektow i konstruktoréw.

Kontynuowany dzisiaj stopniowy powrét do technologii
prefabrykacji ma na celu wznoszenie budynkéw w cat-
kowicie nowej odstonie, a sam proces produkcji elemen-
tow przeszedt przeistoczenie. Rolg nowej prefabrykacji
jest przede wszystkim eliminacja btedéw technologicz-
nych i niedociggnieé¢ jako$ciowych oraz produkcja sze-
rokiej gamy réznorodnych komponentéw do zastoso-
wania w budownictwie. Ciezar realizacji w duzej mierze
zalezy od etapu projektowego i przygotowania tech-
nologii, mniej od produkcji czy wznoszenia struktury.
Obecnie o standardach budynkéw decydujg mozliwosci
finansowe inwestora, a typizacja rozwigzan jest atutem
w grze o intratnos¢ przedsigwzig¢ mieszkaniowych. Pre-
fabrykacja modularna jest dla architektury wspoéfczesne;j
znacznym wyzwaniem ze wzgledu na balast przesztych
doswiadczen i jest tez oczywistym zaprzeczeniem stoso-
wania zanizonych standardow przestrzennych i unifikacji
rozwigzan wizualnych. Z jednej strony elastycznos$¢ i réz-
norodnos$¢ projektowanych elementéw, z drugiej strony
lepsze technologicznie prefabrykaty, w znaczny sposéb
pozwalajg dostosowaé swojg typizacje do wspotczes-
nych wymagan uzytkowych i estetycznych architektury
mieszkaniowe;j.

PRZYPISY

' Trudno moéwic¢ tu o jednej technologii. Byto ich wiele, niektére systemy
byly opracowywane od nowa w krajowych burach projektowych, inne
w oparciu o zakupione w ZSRR linie technologiczne , a jeszcze inne na
bazie rozwigzan stosownych w NRD.

2 Osiedle prototypow zlokalizowane zostato w rejonie ulic: Rzymowskie-
go, Orzyckiej, Modzelewskiego i Lotnikéw.

¢ https://magazynkontakt.pl/osiedle-prototypow/ (odstona z dnia
25.04.2020)

4https://culture.pl/pl/artykul/skad-sie-wziely-bloki (odstona 26.04.2020)

5 Pierwsze tego typu budynki powstaty w Radomiu w roku 1972.

6 Prefabrykaty wykonywane byty na placu budowy.

7 http://jaspedia.eu/wpis/73/fabryka-domow-fadom.html (odstona z dnia
8.05.2020) )

& Fabryki w Jastrzebiu i Zorach produkowaty 2000 mieszkan rocznie.
9https://episcope.eu/fileadmin/tabula/public/docs/brochure/PL_TABULA
TypologyBrochure NAPE.pdf , 5.9-10,15-17

0 https://webcache.googleusercontent.com/search?q=cache:fXZxRmX
L2PMJ:https://www.gorazdze.pl/pl/system/files_force/assets/document/
eb beton w_prefabrykacji www.pdf%3Fdownload%3D1+&cd=1&hl=pl
&Gct=clnk&gl=plé&client=firefox-b-d (odstona z dnia 22.04.2020)

1 https://www.muratorplus.pl/technika/konstrukcje/materialy-do-produk-
cji-prefabrykatow-betonowych-aa-Ge9V-0Sgx-Gzpd.html (odstona z dnia
22.04.2020)
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functional transformations, which today have their
supporters also among architects and structural en-
gineers.

A gradual return of prefabrication technology, which
is seeing its present-day continuation, has the pur-
pose of erecting buildings in a totally new way and an
entirely new process of component production has
emerged. The role of new prefabrication is, above
all, to eliminate technological mistakes, quality de-
fects and produce a wide range of various elements
to be used in the construction industry. The difficulty
of construction mostly depends on the design stage
and the preparation of technology, less on produc-
tion or erecting a structure. Currently, the financial
possibilities of developers influence the standards
of buildings and standardisation of solutions is an
advantage in terms of the profitability of residential
projects. Modular prefabrication is a considerable
challenge for contemporary architecture due to the
burden of past experiences. It is also a clear negation
of applying understated spatial standards and stan-
dardising visual solutions. On the one hand, there is
a flexibility and variety of elements that are designed,
while on the other, prefabricated components, which
are technologically better, allow the adjustment of
standardisation to contemporary functional and aes-
thetic requirements of residential architecture.

ENDNOTES

"It is hard to talk about only one technology. There were many of
them, some systems were created from the beginning in national
design studios, others were based on technological lines purcha-
sed form the USSR and some others were based on the solutions
applied in the GDR.

2 The residential housing estate of prototypes located in the area
of the Rzymowskiego, Orzyckiej, Modzelewskiego and Lotnikéw
streets.

¢ https://magazynkontakt.pl/osiedle-prototypow/ (accessed on:
25.04.2020)

4 https://culture.pl/pl/artykul/skad-sie-wziely-bloki (accessed on:
26.04.2020)

5The first buildings of this type were constructed in Radom in 1972.
6 Prefabricated components were manufactured on the constru-
ction site.

7 http://jaspedia.eu/wpis/73/fabryka-domow-fadom.html (accessed
on: 8.05.2020) )

8 Factories in Jastrzebie and Zory produced 2000 flats per year.

9 https://episcope.eu/fileadmin/tabula/public/docs/brochure/PL_TA-
BULA_TypologyBrochure NAPE.pdf , pp.9-10,15-17

19 https://webcache.googleusercontent.com/search?q=cache:fX
ZxRmXL2PMJ:https://www.gorazdze.pl/pl/system/files force/as-
sets/document/eb_beton_w_prefabrykacji_www.pdf%3Fdownloa
d%3D1+&cd=1&hl=pl&ct=clnk&gl=pl&client=firefox-b-d (acces-
sed on: 22.04.2020)

" https://www.muratorplus.pl/technika/konstrukcje/materialy-do-
-produkcji-prefabrykatow-betonowych-aa-Ge9V-oSqgx-Gzpd.html
(accessed on: 22.04.2020)
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